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Schulinterner Ressourcenkatalog
Polymechaniker/in, Konstrukteur/in
Klasse:
KPF2 Fertigungstechnik
Lekii i . Lehrmittel: Hilfsmittel:
ektionsverteilung: = Fachkunde Metall = Simulationssoftware
1.Sem. 2.Sem. 3.Sem. 4.Sem. 5.Sem. 6.Sem. 7.Sem. 8.Sem. = Tabellenbuch Metall = Own Device
2 2 1 1 = Normenauszug
1. Semester
Lehrperson:
KPF2.1 Spanende und Spanlose Formgebung 30 Lektionen
Thema Prazisierungen G E Behandeltim Sem.
KPF2.1.1 Die Hauptgruppen der Formgebung und die zugehdrigen Fertigungsverfah- T X X 1.[] 3.[]
Verfahren, Einfluss-  ren aufzahlen 2.0 40
faktoren
) Faktoren aufzahlen, welche die Wahl des Verfahrens beeinflussenundbe- T X X 1.[] 3.[]
4 Lektionen -
stimmen 2.0 4.
KPF2.1.2 Einflusse von Schnittgeschwindigkeit, Spantiefe, Zerspanungswerkstoff, T X X 1.[ 3.
Spanende Formge-  Schneidwerkstoff, Schneidgeometrie und Kiihlung beziglich Standzeit auf- 2.1 4[]
bung zeigen
20 Lektionen
Technologiedaten berechnen (Drehzahlen, Vorschiibe und Spanntiefen) T X X 1.[ 3.
2.1 4[]
Winkel und Flachen an der Werkzeugschneide unterscheiden T X X L[] 3[]
2.1 4[]
Krafte an der Werkzeugschneide unterscheiden T X 1] 3.[
2.0 4.
XXF2.1.4 Die Umformverfahren unterscheiden (Walzen, Gesenkformen, Tiefziehen, X X 1.[ 3.0
Umformverfahren Gesenkbiegen) 2.1 4[]
6 Lektionen . i
Faktoren nennen, welche die Wahl des Umformverfahrens beeinflussen X 1] 3.
2.0 4.
KPF2.3 Freiraum Fertigungstechnik 10 Lektionen
Thema Prazisierungen G E Behandeltim Sem.
T X
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Schulinterner Ressourcenkatalog
Polymechaniker/in, Konstrukteur/in
Klasse:
KPF2 Fertigungstechnik
Lekii i . Lehrmittel: Hilfsmittel:
ektionsverteilung: = Fachkunde Metall = Simulationssoftware
1.Sem. 2.Sem. 3.Sem. 4.Sem. 5.Sem. 6.Sem. 7.Sem. 8.Sem. = Tabellenbuch Metall = Own Device
2 2 1 1 = Normenauszug
2. Semester
Lehrperson:
KPF2.1 Spanende und Spanlose Formgebung 20 Lektionen
Thema Préazisierungen G E | Behandeltim Sem.
KPF2.1.5 Urformverfahren unterscheiden (Giessen, Extrudieren, Sintern) X 1] 3.[
Urformverfahren 2.1 4.
6 Lektionen
KPF2.1.6 Aufbau und Funktionsweise rechnergesteuerter Maschinen erklaren T X X 1[] 3[]
Numerisch gesteu- 2.0 4.1
erte Produktions-
mittel Besonderheiten gegeniiber konventionellen Maschinen unterscheiden T X X L[] 3[
34 Lektionen 200 40
Aufbau von systemunabh&ngigen Programmen erklaren T X X 1[] 3[]
2.1 4[]
Fertigungs-Programm erstellen und die Bearbeitung simulieren T X X L[] 3[
2.1 4[]
Seiten und Winkel im rechtwinkligen Dreieck berechnen T X X 1[] 3[]
2.0 4.
Besprochen am: Unterschrift Lehrperson: Unterschrift Klassenvertretung:
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Polymechaniker/in, Konstrukteur/in

Klasse:

KPF2 Fertigungstechnik

. . Lehrmittel:
Lektionsverteilung: = Fachkunde Metall

1.Sem. 2.Sem. 3.Sem. 4.Sem. 5.Sem. 6.Sem. 7.Sem. 8.Sem. = Tabellenbuch Metall
2 2 1 1 = Normenauszug

3. Semester
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= Simulationssoftware
= Own Device

Lehrperson:
KPF2.1 Spanende und Spanlose Formgebung 10 Lektionen
Thema Préazisierungen Behandelt im Sem.
KPF2.1.3 Laserstrahlschneiden beschreiben 1.1 3.[]
Beruhrungsloses 2.1 4.
Trennen
; Wasserstrahlschneiden beschreiben 1.0 3.[]
10 Lektionen
2.1 4[]
Faktoren nennen, welche die Wahl des Trennverfahrens beeinflussen 1.0 3.4
2.0 4.1
KPF2.2 Qualitatssicherung 6 Lektionen
KPF2.2.1 Messfehler und ihre Ursachen und Auswirkungen erlautern 1.1 3.[]
Messmittel und 2.1 4[]
Messfehler
6 Lektionen Messmittelfahigkeit ermitteln 1.1 3.0
2.0 4.1
KPF2.3 Freiraum Fertigungstechnik 4 Lektionen
Thema Prazisierungen Behandelt im Sem.
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Polymechaniker/in, Konstrukteur/in

Klasse:

KPF2 Fertigungstechnik

. . Lehrmittel:
Lektionsverteilung: = Fachkunde Metall

1.Sem. 2.Sem. 3.Sem. 4.Sem. 5.Sem. 6.Sem. 7.Sem. 8.Sem. = Tabellenbuch Metall
2 2 1 1 = Normenauszug

4. Semester

Lehrperson:

KPF2.2 Qualitatssicherung

Thema Préazisierungen

KPF2.2.2 Begriffe Qualitat und Qualitditsmanagementsystem erlautern
Grundlagen der

Qualitat

14 Lektionen
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Hilfsmittel:
= Simulationssoftware
= Own Device

14 Lektionen
Behandelt im Sem.

T X X 1.0 3.0
2.0 4.

®
m

KPF2.3 Freiraum Fertigungstechnik 6 Lektionen

Thema Prézisierungen G E Behandeltim Sem.
T X
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